Seadmete paigutusmudelid

Paigutusmudelite
liigitus

Keetmis- ja kiipsetusseadmete paigutamiseks on vélja té6tatud

erinevaid mudeleid. Tavalisemad neist on:
saarekujuline;
liin;
nurkne;
Uhesuunaline paigutus.

Mudeli valikut mdjutab eelkdige kasutada olev ruum ja selle
eriparad.

Saarekujuline

Keetmis- ja kiipsetamisseadmed on paigutatud Uhte riihma

paigutus k60gi keskele. Suur seadmetegrupp jagatakse kaheks pooleks,
nii et vahemaa Uhe seadme juurest teise juurde ei muutuks liiga
pikaks.
JLhl
lggl R
l o
o L
SAAR . e
Joonis 1 saarekujuline paigutus
Sellel ja jargnevatel skeemidel on halli alaga margistatud
kuumtdodtlusseadmete grupid, kuna need vajavad eraldi tdhusat
ventileerimist.
Liinpaigutus Liinpaigutuse korral paigutatakse keetmis- ja

kUpsetamisseadmed rivvi Ghele joonele seina &érde.

Téo6lauad on vastasseina aares. Liinpaigutus néuab palju
ruumi. Suurtes kddkides voidakse erinevad t66- ja
kUpsemisetapid paigutada erinevateks liinideks Uhte suurde
ruumi, markeerides jaotust vaid seadmete paigutusega.
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Joonis 2 liinpaigutus

Nurkne paigutus | Keetmis- ja kipsetamisseadmed paigutatakse kahe korvuti
oleva seina aarde.

Tdblauad on vahekaikudega eraldatult vastasseinades.

Nurkset paigutust kasutatakse siis, kui tavalised saar- ja

linpaigutused ei osutu voimalikeks.
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Joonis 3 nurkne paigutus

Uhesuunaline Uhesuunalise paigutuse korral asetatakse keetmis- ja

paigutus kipsetamisseadmed omaette rihmadena seina aarde.

Tdolauad paigutatakse nende vahele ké6gi keskele. Seda
paigutusmudelit kasutatakse suurtes kéokides.
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Joonis 4 ithesuunaline paigutus




